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NOTE TECNICHE

Dilatazioni termiche delle tubazioni
e coefficienti di dilatazione

Le dilatazioni termiche sono espresse in mm per 10 m di tubazione.

Differenza di Press. relat. del Acciaio 2% Mo Acciaio 18% Cr Acciaio
temperatura °C*  vapore saturo 12% 8% inox Rame Alluminio Monel 400

p bar Cr Ni austentici
-65 - -7,15 -7,20 -11,20 -10,59 -14,48 -8,71
-55 - -6,08 -6,11 -9,49 -9,03 -12,46 -7,47
-45 - -5,00 -5,01 -7,77 -7,42 -10,20 -6,14
-40 - -4,46 -4,46 -6,90 -6,60 -9,07 -5,48
-35 - -3,91 -3,91 -6,00 -5,80 -7,95 -4,82
-30 - -3,36 -3,35 -5,18 -4,97 -6,82 -4,12
-25 - -2,80 -2,80 -4,31 -4,14 -5,70 -3,43
-20 - -2,25 -2,24 -3,45 -3,30 -4,58 -2,74
-15 - -1,69 -1,68 -2,59 -2,48 -3,46 -2,05
-10 - -1,13 -1,12 -1,73 -1,65 -2,30 -1,36
-5 - -0,57 -0,56 -0,86 -0,82 -1,15 -0,68
0 - 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
5 - 0,57 0,56 0,86 0,82 1,15 0,68
15 - 1,71 1,70 2,59 2,58 3,41 2,07
25 - 2,87 2,83 4,31 4,33 5,66 3,45
35 - 4,03 3,98 6,04 6,03 7,97 4,86
45 - 5,21 5,13 7,76 7,72 10,29 6,27
55 - 6,40 6,28 9,49 9,45 12,61 7,78
65 - 7,59 7,44 11,20 11,18 14,94 9,29
75 - 8,80 8,61 12,90 12,94 17,30 10,69
85 0,00 10,00 9,78 14,70 14,70 19,70 12,10
105 1,00 12,50 12,10 18,10 18,10 24,60 15,00
125 2,60 15,00 14,50 21,60 21,70 29,70 18,00
145 5,17 17,50 16,90 25,00 25,30 34,90 21,00
165 9,00 20,10 19,40 28,40 28,90 40,00 24,10
185 14,55 22,80 21,80 31,90 32,60 45,30 27,40
225 32,43 28,20 26,80 38,80 39,90 55,90 33,90
245 45,95 30,90 29,30 42,20 43,70 61,10 37,00
265 63,21 33,70 31,90 45,70 47,50 66,60 40,50
285 84,96 36,60 34,50 49,40 51,30 72,40 44,00
305 112,01 39,40 37,10 52,60 55,10 - 47,50
325 145,13 42,40 39,70 56,00 59,00 - 51,10
345 186,01 45,30 42,30 59,40 62,80 - 54,30
365 - 48,30 45,00 62,90 66,60 - 58,80
385 - 51,40 47,70 66,30 71,60 - 61,60
405 - 54,50 50,40 69,80 74,70 - 65,20
425 - 57,60 53,10 73,20 78,60 - 69,10
465 - 64,00 58,70 80,10 87,00 - 76,50
485 - 67,30 61,50 83,50 91,30 - 80,70
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Dilatazioni termiche delle tubazioni
e coefficienti di dilatazione

Determinazione grafica delle dilatazioni
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Esempio:
Tubo in PE; L =10 m; Tesercizio = 70 °C; Tinstallazione = 20 °C
AT = Tegerc. - Tinstall. AT = 70 °C - 20 °C = 50 K

A) Determinazione grafica:
AT=50K — PE = L=10m — AL=100 mm

B) Soluzione matematica:
AL=10m-0,2 M . 50K = 100mm
m-K

AL=L-B-AT

coefficiente di dilatazione

Ve B Qitsy - A Indicazione:
[mm/(m-K)] T - L] Con l‘aumento della tempera-
— tura aumenta anche il coef-
PE, HDPE 0,200 & ] ficiente di dilatazione.
PP 0,150 € F Per il calcolo con temperature
PVDF 0,120 T\E’ —— supleriorli a 200°C é necessa-
£ T ria la soluzione matematica
PVC 0,080 = = con l'utilizzo del coefficiente di
A = acciaio (|NOX) 0,017 0010 dilatazione 3.
F = acciaio (ferro) 0,012 ’ 0 100.200 300 400 500
T[°C] —>
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